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; Abstract 


The uppermost printed product is lifted from an intermediate stack, that was loaded from below, by a suction 
arrangement. The lifted product is fed into the active range of a pushing arrangement that is driven in 
synchronism with the suction arrangement. The pushing arrangement has stops which are arranged one 
behind another at a distance and circulate along a closed peripheral path and function to push the printed 
products released by the suction arrangement, one after another, by acting on the trailing edge of the printed 
products. The printed products are conveyed from the intermediate stack into the effective range of a 
conveying apparatus. 
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(54) Vorrichtung rum Zubringen von Druckereierzeugnissen zu einer Weiterverarbeilungsstelle 



(57) Von einem von unten beschickten Zwischen- 
stapel (1 6) wind jeweils das oberste Druckereierzeugnis 
(12) mittels einer Saugeranordnung (18) abgehoben 
und in den Wirkbereicrt einer synchron zur Saugeran- 
ordnung (18) angetriebenen Stossanordnung (36) vsr- 
bracht Diese weist im Abstand hirrtereinander 
angeordnete Anschiage (46) auf, die entiang einer 
geschlossenen Umlaufbahn (48) umlaufen und dazu 
beBtimmt sind, die von der Saugeranordnung (18) frei- 
gegebenen Druckereierzeugnisse (12) nacheinander 
durch Einwirken auf die nachiaufende Kante (34) der 
Druckereierzeugnisse (1 2) ab dem Zwischenstapel (16) 
in dan Wirkbaraich einer Fflrdereinrichtung (52) zu stos- 
sen. Dadurch wind eine regelmassige Schuppertforma- 
tion (Sz) gebikJet." 
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Beschrelbung 

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Vorrichtung 
zum Zubringen von in einer Schuppenformation anfal- 
lenden, vorzugsweise gefarteten Druckereierzeugnis- 
sen zu einer Weiterverarbeitungsstella 

Eine Vorrichtung dfieser Art ist in der afteren EP-A 0 
755 886 offenbart. Sie weist oberhalb einer Stapeistelle, 
an der aus mittels einer ersten FOrdereinrichtung zuge- 
fQhrten Druckereierzeugnissen ein Zwischenstapel 
gebiWet wird, ein angetriebenes, von einem 
Anpressband umgriffenes FOrderrad auf. das mehrere 
am Umfang gleichmassig verteitte Ausnehmungen auf- 
weist Eine ebenfalls cberhalb der Stapeistelle angeord- 
nete und synchron mit dem FOrderrad angetriebene 
Saugeranordnung ist dazu bestimmt, das jeweils ober- 
ste Druckereierzeugnis des Zwischenstapels von die- 
sem abzuheben und mit einem an eine Kante des 
DruckBreierzeugnisses anschOessenden Bereich in die 
betreffende Ausnehmung des Forderrades einzufuhren, 
welches das DruckBreierzeugnls durch Biegen in den 
vom FOrderrad und Anpressband gebildeten FOrder- 
spatt lenkt Bei dieser bekannten Vorrichtung muss die 
Saugeranordnung die genannte Kante des in den Wirk- 
bereich des Forderrades verbrachten Druckereierzeug- 
nisses umfahren, was eine gewisse Zeit beansprucht 
Uberdies werden die Druckereierzeugnisse mittels des 
Forderrades erheblich gebogen, was wegen der Verlet- 
zungsgefahr der Druckereierzeugnisse nicht mit belie- 
big hoher Geschwindigkeit gemacht werden kann. 

Es ist deshalb eine Aufgabe der voriiegenden Erfin- 
dung, eine Vorrichtung zum Zubringen von in einer 
Schuppenformation anfallenden Druckereierzeugnis- 
sen zu einer Weiterverarbeitungsstella zu bilderi. die bei 
schonender Behandlung der Druckereierzeugnisse 
eine hohe Verarbeitungskapazitat ermOglicht 

Diese Aufgabe wird mit einer Vorrichtung gelOst, 
die die Merkmale des Anspruchs 1 aufweist. 

Da die Druckereierzeugnisse vom Zwischenstapel 
gestossen werden, gelangen sie dadurch ausserhalb 
dem Wirkbereich der Saugeranordnung, so dass diese 
das betreffende Druckereierzeugnis nicht umfahren 
muss. Dies eriaubt eine wenig Platz beanspruchende 
Ausbfldung der Bewegungsbahn der Saugeranordnung 
ais auch das Anordnen mehrerer errtlang derselben 
Bewegungsbahn umlaufenden SaugkOpfe mtt geringem 
gegenseitigem Abstand. Eine hohe Verarbeitungskapa- 
zrtflt bei ruhigem Lauf der vorrichtung wird dadurch 
erzielt Da aufeirtanderiblgende Druckereierzeugnisse 
mittels im Abstand hintereinander angeordneten 
Anschlagen einer zweiten FOrdereinrichtung zugestos- 
sen werden, wird die Bildung einer regelmassigen 
Schuppenformation erziett 

Bei einer besonders bevorzugten Ausbildungsfbrm 
der erfindungsgemfissen Vorrichtung gemflss Anspruch 
2 werden die Druckereierzeugnisse sehr rasch aus dem 
Einwirkbereich der Anschlage weggefOrdert was eine 
Beschfldigung der Druckereierzeugnisse beim Wegbe- 
wegen der Anschlage aus der Bewegungsbahn der 



Druckereierzeugnisse verhindert. 

Eine wertere bevorzugte Ausbildungsform der erf in- 
dungsgemflssen Vorrichtung gemass Anspruch 3 stellt 
bei jeder Veraroeitungsgeschwindigkeit und selbst bei 
5 zeitweisem Stillstand der ganzen Vorrichtung die zuver- 
lassige Bildung einer regelmassigen Schuppenforma- 
tion sicher. 

Eine besonders einfache Ausbildung der erfin- 
dungsgemflssen Vorrichtung ist im Anspruch 4 defi- 
w nieri 

Bei einer weiteren bevorzugten Ausbildungsform 
der erf indungsgemflssen Vorrichtung gemass Anspruch 

5 wird die Ausrichtung der Druckereierzeugnisse beibe- 
halten. d.h. die vorlaufende Kante der zugefOhrten 

75 Druckereierzeugnisse bieibt auch beim WegfOrdern vor- 
laufend, die untenliegende Flachserte der Druckereier- 
zeugnisse bieibt untenliegend und jedes 
Druckereierzeugnis liegt auch in der weggefuhrten 
Schuppenformation auf dem nachlauf enden auf. 

20 Bei einer weiteren bevorzugten Ausbildungsform 
der erfindungsgemassen Vorrichtung gemass Anspruch 

6 bflden Auf lageelemente im FOrderbereich der ersten 
FOrdereinrichtung eine Auflage fur den Zwischenstapel. 
Dies verhindert die Beschfldigung des jeweils untersten 

25 Druckereierzeugnisses des Zwischenstapels durch die 
erste FOrdereinrichtung. 

Eine flusserst einfache Anpassung der Vorrichtung 
an das Format der zu verarbeitenden Druckereierzeug- 
nisse ist durch die bevorzugte Ausbildungsform der 

so erfindungsgemassen Vorrichtung gemass Anspruch 7 
gewfihrieisteL 

Eine wertere bevorzugte Ausbildungsform der erf in- 
dungsgemflssen Vorrichtung gemflss Anspruch 8 
gewflhrleistet ein beschadigungsfreies Schieben des 

35 jeweils obersten Druckereierzeugnisses des Zwischen- 
stapels, selbst wenn die DruckBreierzeugnisse aneinan- 
der haften. 

Eine wertere bevorzugte Ausbildungsform der erf in- 
dungsgemflssen Vorrichtung gemflss Anspruch 9 

-40 eriaubt eine variable Pufferkapazitflt des Zwischensta- 
pels. Dadurch dnd Phasenverschiebungen wie auch 
kurzzeitige Unterschiede im Takt der anfallenden Druk- 
kereierzeugnisse und der Weiterverarbeitungssteile 
sowie Lucken in der anfallenden Schuppenformation 

45 aufnehmbar. 

, Die vorGegende Erfindung wird nun anhand eines in 
der Figur dargestelrten Ausfuhrungsbeispieis naher dar- 
gelegt Es zeigen rein schematisch: 

so Fig. 1 in Ansicht eine Vorrichtung zum Zubrin- 

gen von in einer Schuppenformation 
anfallenden Druckereierzeugnissen zu 
einer WeitBrverarbeitungsstelie 
gemflss der Erfindung; 

55 

Fig. 2 die in der Fig. 1 gezeigte Vorrichtung in 

einem Schnitt entlang der Linie ll-ll der 
Fig. 1 ; und 
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Fig. 3 und 4 einen Teil der in der Fig. 1 gezeigten 
Vonrichtung zu zwei unterschiedlichen 
Zeitpunkten eines Arbeitstaktes. 

Dia in den Rg. 1 und 2 gezeigte Vbrrichtung weist 
eine erste FOrdereinrichtung 10 auf, die dazu bestimmt 
ist, in einer Schuppenformation anfallende Drucke- 
reierzeugnisse 12 in Forderrichtung F 1 einer Stapelst- 
eile 14 zuzufOhren. In der Schuppenformation S 1 iiegt 
jedes Drackereierzeugnis auf dem nachJaufenden auf, 
was bei der Stapelstelie 14 das Bilden eines von unten 
beschickten Zwischenstapels 16 ermOglicht. 

Die Schuppenformation St kann Unregelmassig- 
kBiten aufweisen, d.h. der Abstand A zwischen einan- 
der enteprechenden Kanten aufeinanderfolgender 
Druckereierzeugnisse 12 kann unterschiedlich sein, es 
kfinnen zwei Oder mehr Druckereierzeugnisse 12 dek- 
kungsgleich aufeinander (iegen Oder es konnen Lucken 
vorhanden sein. 

Oberhalb der Stapelstelie 1 4 ist eine Saugeranord- 
nung 18, wie siebeispielsweise aus der EP-A-0 628505 
bekannt ist, angeordnet BezDglich des Aufbaus und 
der Funktion&veise der Saugeranordnung 18 wird aus- 
drQcMich auf dieses Dokument verwiesen. Die Sauger- 
anordnung 18 weist einen Rotor 22 auf, der uber einen 
Riementrieb 24 mit einem Arttriebsmotor 25 verbunden 
ist und an dem drei parallel zur Dreliachse 22* des 
Rotors 22 verlaufende Achsen 26 frei drehbar gelagert 
sind. Die Achsen 26 sind in gleichem Abstand zur Dreh- 
achse 22' und in Umfangsricritung gleichmassig verteilt 
angeordnet Am freien Ende jeder Achse 26 ist mit die- 
ser drehfest ein Schwenkarm 28 verbunden, der zwei 
SaugkOpfe SO tr&gt Der Rotor 22 ist in einem an einem 
Maschinengestell 20 befestigten Geh&use 32 drehbar 
gelagert, in weichem eine nicht dargestellte Steuerein- 
richtung zum Verschwenken der Achsen 26 in Abhfln- 
gigkeit von der Drehlage des Rotors 22 angeordnet ist. 
Die Saugeranordnung 18 ist dazu bestimmt, beim Dre- 
hen des Rotors 22 in Pfeilrichtung D sich mit den einer 
Achse 26 zugeordneten Saugkopfen 30 von oben an 
das jeweils oberste Druckereierzeugnis 12 des Zwi- 
schenstapels 16, benachbart zu einer Kante 34 des 
Druckereierzeugnisses 12. anzulegen und das erfasste 
Druckereierzeugnis 12 von dieser Kante 34 her vom 
darunterliegenden Druckereierzeugnis 12 des Zwi- 
schenstapels 16 abzuheben, wobei die Druckereier- 
zeugnisse 12 relativ zueinander praktisch nicht 
verschaben werden. Mittels der Saugeranordnung 18 
wird das erfasste Druckereierzeugnis 12 mit seiner 
Kante 34 in den Wirkbereich einer synchro n zur Sau- 
geranordnung 18 angetriebenen, ebenfalls oberhalb 
der Stapelstelie 14 angeordneten Stossanordnung 36 
verbrachL 

Die Stossanordnung 36 weist eine uber einen wei- 
teren Riementrieb 24' mit dem Antrieb 25 verbundene, 
gleichsirmig zur Drehrichtung D drehend angetriebene 
NockBnwalze 38 mit in Urrrfengsrichtung gleichmfissig 
verteiiten nockenartigen VorsprOngen 40 auf. Die in 
Drehrichtung D gesehen vorlaufende Flanke 42 jedes 



Vbrsprungs 40 schliesst mit dem wenigstens anrfihernd 
kreisrunden Waizenkern 44 einen spitzen Winkel a ein. 
Der vom Waizenkern 44 und der voriaufenden Flanks 
42 gebildete Kantenbereich bikJet einen Anschlag 46 fur 

5 die Kante 34 des betreffenden Druckereierzeugnisses 
12. Die Anschiage 46 laufen somrt errUang der 
geschlossenen Umlaufbahn 48 um und sind in konstan- 
tem Abstand hintereinander angeordnet 

Die VorsprOnge 40 bilden weiter mit ihrer vorlaufen- 

io den Flanke 42 ein SUtzelement 50 zum Urrtergrerfan 
des jewefligen Druckereierzeugnisses 12, um dieses 
am Herunterfallen nach der Freigaba durch die Sauger- 
anordnung 1 8 zu hindern. 

Rechtwinkfig zur FOrderrichtung F 1 gesehen, befin- 

15 det sich die Nockenwalze 38 etwa mittig des Zwischen- 
stapels 16, wogegen die SaugkOpfe 30 in geringem 
Abstand zur Nockenwalze 38 seitlich versetzt umlaufen. 

In Forderrichtung F-j gesehen, ist der Stapelstelie 
14 eine zweite FOrdereinrichtung 52 nachgelagert. Das 

20 diesseitige Ende der als BandfOrderer 54 ausgebildeten 
. zwe'rten FOrdereinrichtung 52 bef indet sich benachbart 
zur Oberseite des Zwischenstepels 16 und sein von der 
Stapelstelie 14 entferntes Ende befindet sich bei der mit 
dem Bezugszeichen 56 angedeuteten Weiterverarbei- 

25 tungsstelle. Der Antrieb der zwerten FOrdereinrichtung 
52 ist mit der Drehzahl des Antriebsmotors 25 abge- 
stimmt 

Das Zusammenwirken zwischen der Saugeranord- 
nung 18 und Stossanordnung 36 ist insbesondere aus 

so den Fig. 3 und 4 erkennbar, in welcher der Einfachheit 
halbar neben dem Zwischenstapel 16 und dem Band- 
fOrderer 54 nur vereirrfacht die Saugeranordnung 18 
und die Nockenwalze 38 gezeigt sind. In diesen Figuren 
ist auch die birnenartige Bewegungsbahn 58 der Saug- 

35 kflpfe 30 strichpunktiert angedeuteL Diese legt mit einer 
gegen urtten gerichteten Spttze eine Erfassungsstelle 
fur die Druckereierzeugnisse 12 test und schneidet, in 
Ansicht gesehen, die Umlaufbahn 48 der Anschlflge 46. 
Wie der Fig. 4 entnehmbar ist, legt sich jeweils ein 

40 Paar SaugkOpfe 30 bei der Erfassungsstelle von oben 
an die Flachseite des obersten Druckereierzeugnisses 
12 des Zwischenstapels 16, benachbart zur in Forder- 
richtung F 2 gesehen nachlaufenden Kante 34, an und 
saugt sich imolge der Verbindung zu einer Unterdruck- 

45 quelle an diesen test (Rg. 4). Im Zuge der Weiterdre- 
hung in Drehrichtung D des Rotors 22 bewegt sich das 
betreffende Paar SaugkOpfe 30 entiang einem wenig- 
stens annflhemd kreisfOrmigen Abschnitt der Bewe- 
gungsbahn 58 in Richtung zum Schnrttpunkt der 

so Bewegungsbahn 58 und der Umlaufbahn 48 der 
Anschiage 46, in dessen Nahe eine Abgabestelle fur 
das jeweils von der Saugeranordnung 18 gehahene 
Druckereierzeugnis 12 angeordnet ist Die ebenfalls in 
Drehrichtung D angetriebene Nockenwalze 38 unter- 

55 grerft nun mit einem Vorsprung 40 dieses Druckereier- 
zeugnis 12 (Rg. 3), wonach die betreffenden SaugkOpfe 
30 von der Unterdruckquefle getrennt werden. Dadurch. 
dass der Radius des im wesentiichen kreisfOrmigen 
Abschnitts der Bewegungsbahn 58 wesentlich Weiner 
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ist als die Abmessung der Druckereierzeugnisse 12 in 
FOrderrichtung F 2 gesehen, behalten diese beim Abhe- 
ben ab dem Zwischenstapal 16 in FOrderrichtung F 2 
ihre Lage im weserrUichen bei. 

So bald der betreffende Anschlag 46 infolge der 
Drehung der Nockenwalze 38 an der nachlaufenden 
Karrte 34 das Druckereierzeugnisses 12 anschlfigt, wird 
dieses vom Zwischenstapel 16 in FOrderrichtung F 2 
weggestossen und mit der der nachlaufenden Karrte 34 
gegenOberiiegenden voriaufertden Kante 60 voraus in 
den Wirkbereich der zweiten FOrdereinrichtung 52 
gestossen (Fig. 4). Da die Fflrdergaschwindigkert v 2 der 
zweiten FOrdereinrichtung 52 grosser ist als die Umlauf- 
geschwindigkBit v u der Anschlflge 46, warden die Druk- 
kereierzeugnisse 12 von der zweiten Fdrdereinrichtung 
52 aus dem Wirkbereich der Vorsprunge 40 gezogen, 
so dass eine Verletzung der Druckereierzeugnisse 12 
durch diese Vorsprunge 40, selbst bei sehr grosser 
Drehzahl der NockBnwalze 38, verhindert wird. 

Nach der Freigabe eines Druckereierzeugnisses 1 2 
durch die Saugeranordnung 18 ist bareits das nachfol- 
gende Paar SaugkOpfe 30 zum Eriassen des nfichsten 
Druckereierzeugnisses 12 des Zwischenstapels 16 
bereit. wie dies Fig. 4 verdeutlichL Nach Freigabe eines 
Druckereierzeugnisses 12 bewegen sich die betreffen- 
den SaugkOpfe 30 durch Verschwenken um die betref- 
fende Achse 26 entlang der Bewegungsbahn 58 wieder 
in die Ubernahmestellung zuruck. Das Festhalten die- 
ses nfichsten, zuoberst auf dem Zwischenstapel 16 lie- 
genden Druckereierzeugnisses 12 durch die SaugkOpfe 
30 verhindert eine Mitnahma dieses Druckeraierzeug- 
nisses 12 durch das vorangehende Druckereierzeugnis. 
Diese Aufgabe kann auch von einem nicht gezeigten, 
von den Saugkflpfen 30 getrenntan Haiteelement Obar- 
nommen werden. 

Da das Wegstossen der DruckBreierzeugnissa 12 
ab dem Zwischenstapel 16 durch die in festem Abstand 
angeordneten Anschlflge 46 erfolgt wird eine fiusserst 
regelmassige Schuppenformation S2 gebildet 

Bei den gezeigten Druckereierzeugnissen 12 han- 
delt es sich um gefalteta DruckBreiprodukte, wie Zeit- 
schriften, Zeitungen und dergieichen, bzw. Teilen 
davon, wobei der Falz die Kante 34 biidet, in daren 
Nachbarschaft die SaugkOpfe 30 angrerfen. Dadurch ist 
sichergestelit dass auch mehrbiflttrige Druckereier- 
zeugnisse 12 problemlos verarbeitet werden kOnnen 

Wie den Rg. 1 und 2 entnehmbar ist, ist am in FOr- 
derrichtung F 2 gesehen hinteren Ende der Stapelsteile 
14 eine DOsenanordnung 62 an einem Trager des 
Maschinengastails 20 angeordnet, die dazu bestimmt 
ist, einen Luftstrahl zwischen das mrttels SaugkOpfe n 
30 angehobene Druckereierzeugnis 12 und den Zwi- 
schenstapel 16 einzuleiten. was ein leichtgflngiges 
Wegstossen des Druckereierzeugnisses 12 ab dem 
Zwischenstapel 16 ermOglicht selbst wenn die Drucke- 
reierzeugnisse 12 die Tendenz haben, aneinander zu 
haften. 

Eine Mrinahme wetterer Druckereierzeugnisse 12 
und Beeirttrachtigung des Zwischenstapels 16 wird ver- 



mieden. 

Im Amangsbereich der zweiten FOrdereinrichtung 
52 wirkt mit dem Bandforderer 54 eine Gewichtsroile 64 
zusammen. SobaW das ab dem Zwischenstapel 16 

5 gestossene Druckereierzeugnis 12 mit der vorlaufen- 
den Kante 60 in den von der Gewichtsroile 64 und dem 
Bandfflrderer 54 gebfldeten Spalt einlfiuft, wird es 
genau definiert von der zweiten FOrdereinrichtung 52 
mrtgenomman, was ebenfalis zur Bildung der regelmfis- 

7a sigen Schuppenformation S2 bertrflgt 

Wie dies insbesondere der Fig. 2 entnehmbar ist, 
waist die erste FOrdereinrichtung 10 einen Bflndchen- 
fOrderer 66 auf. Bei der Stapelsteile 14 sind zwischen 
den Bfindchen 68 und zu dies en wenigstens annfihernd 

is parallele stabartige Auflageelemente 70 angeordnet, 
die in verbkaler Richtung gesehen uber die Bfindchen 
68 vorstehen und in FOrderrichtung F 1 gesehen in ihrem 
Anfangsbereich in Richtung gegen unten gebogen sind, 
um fOr die der Stapelsteile 14 zugefQhrten Druckereier- 

20 zeugnisse 1 2 eine Rampe zum Aufglerten auf die Aufla- 
geelemente 70 zu Widen. Diese bilden somrt eine 
Auf lage fOr den Zwischenstapel 16 im Wirkbereich der 
ersten FOrdereinrichtung 1 0. 

Mit dem BfiridcherrfOrderer 66 wirkt ein frei umlau- 

25 fendes Andruckband 72 zusammen, um ein sicheres 
Bnschieben der zugefQhrten Druckereierzeugnisse 12 
von unten in den Zwischenstapel 16 sicherzustellen. In 
FOrderrichtung F t gesehen, ist am Ende der Stapelst- 
eile 16 an StOtzelementen 70 ein Anschlag 74 befesiigt. 

30 Mrttels der ersten FOrdereinrichtung 1 0 werden die dem 
ZwischenstapeJ 16 zugefQhrten Druckereierzeugnisse 
12 mit der voriaufenden Kante 60 an diesem Anschlag 
74 in Anlage gebracht, wodurch die Bildung eines qua- 
lifativ gulen Zwischenstapels 16, selbst bei sehr hoher 

35 Verarbeitungsgeschwindigkeit, sichergestelit wird. 
Durch das Aufliegen des Zwischenstapels 16 auf den 
Auflageelementen 70 wird eine BeschficGgung der 
Druckereierzeugnisse 1 2 durch die Bfindchen 68 sicher 
verhindert 

40 Die erste FOrdereinrichtung 1 0 ist als Wippe ausge- 
bildet die um die Achse 76' der Umlenkwatee 76 f Or die 
B&ndchen 68 in Richtung des Doppelpfeiles B 
schwenkbar ist Dadurch sind die AuflageeJemente 70 
heb- und senkbar, um unabhfingig von der HOhe des 

45 Zwischenstapels 16 zu gewfihrleistea dass dessen 
Oberserte sich immer Im wesentiichen auf gleicher 
HOhe befindet, um ein sicheres Eriassen des jeweils 
obersten Druckereierzeugnisses 12 durch die Saug- 
kOpfe 30 zu gewahrleistea En HOhentaster 78 greift die 

so Lage des obersten Druckereierzeugnisses 1 2 des Zwi- 
schenstapels 14 bei der nachlaufenden Karrte 34 ab. 
Durch das Signal dieses HOhentasters 78 wird die 
SchwenMage der ersten FOrdereinrichtung 10 geregeit 
Die Auflageelemente 70 und eine unterhalb diesen 

S5 angeordnete Umlenkwaize 80 fOr die Bfindchen 66 sind 
an einem SchOtten 81 angeordnet, der in Lfingsrichtung 
des Bfindchenforderers 66 verschiebbar ist Zusammen 
mrt dem Schlitten 81 wird auch die zwerte FOrdereinrich- 
tung 52 verschoben, wodurch eine problemlose Anpas- 
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sung der Vonrichtung an unterschiediiche Formate zu 
verarbertender Druckereierzeugnisse 12 ermdglicht ist. 
Die nachlaufende Kante 34 der Druckereierzeugnisse 
12 im Zwischenstapel 16 und somit die Saugeranord- 
nung 18 und Stossanordnung 36 kOnnen unabhftngig 
vom zu verarbeitenden Format der Druckereierzeug- 
nisse 12 an derselben Stella verbleiben. Die Steliung 
der Umlenkwalze 80 bel der Verarbeitung der format- 
grcssten Druckererzeugnisse 12 ist gestrichelt ange- 
deutet und mit 80' bezeichnet Vorzugsweise bestehen 
die Bandchen 68 aus einem gummielastischen Mate- 
rial, so dass die L&Jigen&nderung irrfolge des Verschie- 
bens der Umlenkwalze 80 durch cfiese selber 
problemlos aufgenommen werden kann. 

Weiter ist am Bandforderer 54 ein Anschlagele- 
ment 82 angeordnet, das bei grCsserer HOhe des Zwi- 
schenstapeis 16 und dadurch verursacht nach urrten 
verschwenkter erster FOrdereinrichtung 10 verhindert, 
dass bei einer allffllligen Stflrung des Zwischenstapeis 
16 Druckereierzeugnisse 12 aus cfiesem herausragen 
und verWemmt werden kflnnten. Das Anschlagelement 
82 ist mit dam BandfOrderer 54 verschiebbar. 

Der Vbllstandigkeit halber sei erwahnt, dass unter- 
halb der DQsenartordnung 62 ein weiteres Anschlagele- 
ment 84 vorgesehen ist, das am Maschinengestell 20 
befastigt ist. Es wirkt mit den nachlaufenden Kanten 34 
zur Stabflisierung des Zwischenstapeis 16 zusammen. 

Es ist denkbar, die Stossanordnung 36 derart aus- 
zubilden, dass an einem In sich geschiossenen Zugor- 
gan, beispielsweise einer Kette Oder einem Band, die 
Arisen Iflge 46 bildenden Nocken in festem Abstand 
angeordnet sind. 

Es ist auch denkbar, die erste FOrdereinrichtung 10 
derart anzuordnen, dass in der Fig. 1 gesehen, die 
Druckereierzeugnisse 12 unternalb der zweiten FOrder- 
einrichtung 52 von rechts nach links der Stapelstelle 14 
zugefuhrt werden. In cfiesem Fall wird die in der Schup- 
pentormation S 1 vorauslaufende Kante in der Schup- 
penformation S 2 zur nachlaufenden Kante. 

Auch die Saugeranordnung kann zur gezeigten 
unterschiedGch ausgebildet sein. 

Patentanspruche 

1 . Vbrrichtung zum Zubringen von in einer Schuppan- 
formation anfallenden, vorzugsweise gefafteten 
Druckereierzeugnissen zu einer Weiterverarbei- 
tungsstelie (56), mit einer ersten FOrdereinrichtung 
(10) zum ZufOhren der Druckereierzeugnisse (12) 
in einer allenfalls Unregaimassigkaiten aufweisen- 
den Schuppenformation (S^. in der jedes Drucke- 
reierzeugnis (12) auf dem nachfolgenden aufliegt, 
zu einer Stapelstelle (14), an der aus den durch die 
erste FOrdereinrichtung (10) zugefQhrten Drucke- 
reierzeugnissen (12) ein von unten beschickter Zwi- 
schenstapel (16) gebildet wird, einer oberhalb der 
Stapelstelle (14) angeordneten Saugeranordnung 
(18), die dazu bestimmt ist, eine in einer WegfOr- 
derrichtung (F^ gesehen nachlaufende Kante (34) 



des jeweils obersten Druckereierzeugnis (12) des 
Zwischenstapeis (16) von diesem abzuheben und 
in den Wirkbereich einer synchron zur Saugeran- 
ordnung (18) angetriebenen, eb entails oberhalb 

s der Stapelstelle (14) angeordneten Stossanord- 
nung (36) zu verbringen, die entlang einer 
geschiossenen Umlaufbahn (48) im Abstand hinter- 
einander angeordnete Anschlflge (46) aufweist. die 
dazu bestimmt sind, die von der Saugeranordnung 

io (18) freigegebenen Druckereierzeugnisse (12) an 
der nachlaufenden Kante (34) in WegfOrdemchtung 
(F 2 ) mit einer der nachlaufenden Kante (34) gegen- 
uberliegenden vorlaufenden Kante (60) voraus in 
den Wirkbereich einer zweiten FOrdereinrichtung 

15 (52) zu stossen. 

2. Vbrrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Wegfdrdergeschwindigkeit (v 2 ) 
der zweiten FOrdereinrichtung (52) grosser ist als 

20 die Umlaufgeschwindigkeit (v u ) der Anschlflge 
(46). 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, dass jedem der Anschlflge (46) 

25 ein in Umlaufrichtung (D) gesehen gegen vorne 
Ober den Anschlag (46) vorstehendes StQtzelemant 
(50) zugeordnet ist das dazu bestimmt ist, das 
betreffende, von der Saugeranordnung (18) ange- 
hobene Druckereierzeugnis (12)*bei der nachlau- 

30 fenden Kante (34) zu untergreifen. 

4. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Stossanordnung 
(36) eine Nockenwalze (38) aufweist, deren in 

35 Umfangsrichtung verteilten, nockenartigen Vor- 
sprQnge (40) die Anschlflge (46) und gegebenen- 
' falls StOtzelemente (50) bilden. 

5. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
40 dadurch gekennzeichnet, dass die FOrderrichtung 

(FO des ersten FOrderers (10) der WegfOrderrich- 
tung (F2) gleichgerichtet ist. 

6. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
46 dadurch gekennzeichnet, dass die erste Fflrdereln- 

richtung (10) einen Bandchenfcrderer (66) auf- 
weist.zwischen dessen Bandchen (68) bei der 
Stapelstelle (1 4) Auf lageelemente (70) fQr den Zwi- 
chenstapel (16) angeordnet sind. 

50 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Auflageelemertte (70) in FOrder- 
richtung (F1) der ersten FOrdereinrichtung (10) 
gesehen verschiebbar sind. 

55 

8. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 7, 
gekennzeichnet durch eine DQsenanordnung (62) 
zum Einleiten eines Luftstrahls zwischen das 
jeweils mitteis der Saugeranordnung (18) angeho- 
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benene Druckereierzeugnis (12) und den Zwi- 
schenstapel (16). 

9. Vbrrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 8, 
dadurch gekBnnzelchnet class die erste Ffirderein- s 
richtung (10) bei der Stapelstelle (14) absenkbar 
und anhebbar ausgebildet 1st, urn sine Aendemng 
der HChe des Zwischenstapels (1 6) auszugleichen. 

10. Vbrrichtung nach einem der AnsprQche 1 bis 9, w 
getennzeichnet durch Haltemitte! zum voruberge- 
henden Feslhatten des jeweils obersten Druckerei- 
erzeugnisses (12) im Zwischenstapel (16) wahrend 
des Wegstossens des vorangehenden Druckereier- 
zeugnisses (12) vom Zwischenstapel (16). 75 
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